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Hinweis zur Vorbereitung der Zwischenpriifung fir den Auszubildenden:

Laut Beschluss des Prifungsausschusses sind fir die Anfertigung der Arbeitsaufgabe die in der
Stlckliste angegebenen Hoélzer vom Priifling am Prifungstag mitzubringen. Das Holz muss nach den
angegebenen Malen ausgehobelt und von GroflRe geschnitten sein. Die Holzfeuchtigkeit soll 8 - 10 %
betragen. Fir die Holzauswahl und den mafR- und winkelgenauen Zuschnitt ist der Prifling
verantwortlich.

Materialliste:

Werkstoff: Kiefer

. ZuschnittmaRBe
Benennung Werkstoff Stiick - - -
Lange Breite Dicke
Teil 1 PNSY 1 720 100 14
Teil 2 PNSY 1 280 75 14
Teil 3 PNSY 1 280 50 18
VP-1NS
Teil 4 Furniersperr 1 250 350 5
holz
Anmerkung:

Alle Teile sind gemaR den ZuschnittmalRen in einwandfreier Qualitdt maschinengehobelt und
rechtwinklig abgelangt vorzubereiten. Teil 4 ist entsprechend dem angegebenen Zuschnittmald in
Langsrichtung furniert bei Einhaltung des Dickenmales vorzubereiten.

Werkzeugliste:

Pos. Menge Einheit Benennung
1 1 Stuck | Sagen fur Langs- und Querschnitte
2 1 Stuck Putzhobel
3 1 Satz Stecheisen 8/10/16 /20 mm
4 1 Stuck | Abziehstein
5 1 Stick Holzhammer (Klopfholz)

6 1 Stick | Tischlerhammer (25 mm)

7 1 Stick | AnreiBwerkzeug

8 1 Stlick Holzraspel halbrund

9 1 Stick Holzfeile (halbrund)

10 1 Stick Leimflasche und Pinsel

11 2 Stick | Zwingen, Spannweite 600 mm
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12 8 Stick Zulagen, 120 x 50 x 20 mm

13 1 Stick | Gliedermalstab

14 1 Stick | Messschieber 180 mm

15 1 Stuck | Streichmal}

16 1 Stick | Winkel 250 mm (oder 350 mm)
17 1 Stick | Schmiege oder Gehrungswinkel
18 1 Stick | Spitzzirkel

19 1 Stick Bleistift

20 1 Stick | Anspitzer und Radiergummi

21 1 Stick | Schleifklotz

22 Schleifpapier, Kérnung 120 bis 180

Bewertungskriterien fiir die Arbeitsaufgabe:
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Anreil’en, Aufriss, Arbeitsablaufplan
Passen der Verbindungen

Maf- und Formgenauigkeit
Oberflachengite

Maschinenarbeit vorbereiten und ausfiihren
Fachgesprach
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